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Mercado
Bridgestone es una corporación 
que no solamente aspira a ofre-
cer lo mejor a sus clientes y a la 
sociedad en lo referente a pro-
ductos, servicios y tecnología, 
sino que también responde de 
manera adecuada a las diver-
sas necesidades de la sociedad, 
para lograr la satisfacción total 
con el propósito de ser la com-
pañía que apoye las vidas de las 
personas.

Actualmente, Grupo Bridge-
stone es el mayor fabricante de 
neumáticos y productos de 
hule en el mundo. Produce y 
comercializa neumáticos para 
toda aplicación. También suministra 
una amplia variedad de productos y 
tecnologías que apoyan el desarrollo de 
diversas industrias.

Cuenta con más de 180 plantas de 
producción, aunadas a los centros de 
innovación y desarrollo que ha estable-
cido en 25 países. Sus productos y servicios se comer-
cializan en más de 150 países de todo el mundo.

El portafolio de productos de Bridgestone no sólo 
se restringe a la fabricación de neumáticos, sino que 
también es líder en una amplia gama de productos 
de caucho industrial, materiales antivibración y aisla-
miento del ruido, productos de espuma de poliuretano, 
electromateriales, materiales de construcción, correas, 
mangueras y otros. También cuenta con varios artícu-
los de deporte, como pelotas, palos y ropa de golf, bici-
cletas y otros productos o bienes para éstas.

Bridgestone de México produce y comercializa una 
amplia gama de diseños y medidas de llantas para auto-
móvil, camioneta y camión, así como para maquinaria 
agrícola y fuera de carretera.

El corporativo en México es una filial de Bridgestone 
Latin America Tire División (BATO LA), que a su vez 
es subsidiaria de Bridgestone Américas, Inc. (BSAM) 
con sede en Nashville, Tennessee. Comercializa sus 
productos a través de una amplia red de distribuidores 
y actualmente equipa los autos de las armadoras más 
prestigiadas en el país. 

La empresa tiene sus ofici-
nas corporativas en la Ciudad 
de México. Cuenta con una 
planta ubicada en Cuernava-
ca, Morelos, que se dedica a 
la fabricación de neumáticos 
de alto y ultra alto desempe-
ño para cubrir la demanda 
nacional, principalmente en 
segmentos de auto y camio-
neta. Actualmente produce 
20 mil neumáticos diarios 
bajo los más altos estánda-
res de calidad, seguridad y 
medio ambiente. Asimismo, 

a nivel mundial, la empresa 
en México adopta un nuevo 
nombre convirtiéndose así en 
Bridgestone Firestone de Mé-
xico, S.A. de C.V., la compa-
ñía líder de neumáticos y cau-
cho más grande del mundo. 

Como parte de la estrate-
gia de identidad de marca, a 
finales de 2008 la corporación 
Bridgestone Americas Tire 
Operations (BATO) anunció 
el cambio a un nuevo nom-
bre corporativo para todas 
las empresas del grupo a nivel 
mundial, por lo que la em-
presa en México adopta su 
denominación actual como 

Bridgestone de México, S.A. de C.V.

Producto
Bridgestone fabrica y comercializa una gran variedad de 
neumáticos para autos de pasajeros, camionetas, camio-
nes, motos, autobuses y vehículos agrícolas e industria-
les. Ofrece también una amplia gama de neumáticos para 
satisfacer la demanda y necesidades de clientes y consu-
midores, que han llevado a la empresa a ser líder en la 
venta de neumáticos de automóvil y camioneta dentro 
del mercado de equipo original en el país.

El proceso de renovado de neumáticos es una solu-
ción para las flotas de camiones y autobuses que desean 
aumentar la vida útil de la carcasa (casco) de sus neu-
máticos, proceso que evita que cientos de neumáticos 

cuenta con otra planta para la fabricación de 
materiales para renovado de neumáticos en 
León, Guanajuato. Ambas plantas están cer-
tificadas y han sido galardonadas en todos los 
ámbitos de calidad, seguridad y medio am-
biente. También dispone de un almacén en 
Cuautitlán Izcalli, Estado de México.

Actualmente, su principal línea de negocio la con-
forman los neumáticos para automóvil y camioneta en 
equipo original y de reemplazo. Toda su producción 
es evaluada en centros técnicos a través de pruebas es-
trictas que miden el desempeño y la calidad mediante 
simulaciones climáticas; también evalúan el control y la 
estabilidad, así como la aceleración en altas velocidades 
y cargas pesadas.

Historia
Todo inició con una visión compartida: en 1900, Har-
vey S. Firestone (1868-1938) fundó la compañía The 
Firestone Tire & Rubber Company, con tan sólo 12 
asociados, y la convirtió en una empresa poderosa. Sus 
grandes sueños estuvieron cimentados en un simple 
pensamiento: “Mejor hoy; aún mejor mañana.”

Del otro lado del mundo, en 1931, el empresario 
Shojiro Ishibashi (1885-1986) transformó una exitosa 
compañía de zapatos en una gran empresa, Bridgestone 
Tire Co. Ltd. Ishibashi poseía un pensamiento principal, 
que se ha mantenido firme a través de los años, y ac-
tualmente constituye la filosofía empresarial de Bridge-

stone: “Servir a la sociedad con calidad superior.”
Para el año de 1988, Bridgestone adquirió a 

Firestone, con lo que la visión de estos dos gran-
des se complementó. La empresa se convirtió en-
tonces en el fabricante de llantas y productos de 
hule más grande del mundo. 

Las raíces de Bridgestone en México se remon-
tan a 1937 con la creación de la Compañía Hulera 
El Centenario la cual, en 1958, fue adquirida por 
The Firestone Tire & Rubber Company y cambia 
su nombre a Firestone El Centenario, S.A., siendo 
en este mismo año cuando se produce el primer 
neumático de la marca Firestone en el país.

Para 1988, con la unión de Bridgestone Incor-
ported y The Firestone Tire & Rubber Company 




